   M3B系列三层共挤超宽幅薄膜吹塑机组运用了金明最新研发的先进共挤技术和牵引卷绕技术。

具体包括：

●  抽风式挤出系统，通过采用抽风冷却方式将热量排出生产车间，不会影响到膜泡周围的环境温度。

●  中心进料式低型体模头，熔体流道短，减少熔体停留时间。 

●  风温式自动风环，精度高，易维护，改善薄膜厚薄误差30%以上。 

●  硅胶防粘导辊式稳泡器，对薄膜表面不会造成划伤。

●  高强度立式旋转牵引机构，实现对大型宽幅薄膜的旋转牵引。

●  组合式收卷机，可以提供三种卷取功能（即表面、间隙、中心卷取方式）。多项先进技术的应用，使得设备产能大大提高，薄膜厚薄均匀度更好，单位能耗更低，从面为用户创造更多价值。

