
JN 电液融合伺服系统

系统特点：

1、节能。

该系统由伺服电机和变量柱塞泵组成。可对负载压力和所需流量进行闭环控制，实现输出功率和所需功率理想匹配，能量损失小。在注塑机液压系统中应用表明，配置该系统的注塑机比配置普通电机+定量泵的注塑机节能70%～80%，在保压控制时可高达90%。

2、控制精度高，稳定性好。

该系统可对负载的设定压力和设定流量进行闭环控制，其控制精度和重复精度的性能都十分良好，低速性能也十分突出。 

3、响应速度快。

高精度的伺服电机和高容积效率柱塞泵的直接联结，使该系统的输出流量从0至100%全流量仅需70ms～100ms，极大地提高了生产效率和加工精度。

4、可双向运行。

该系统采用可双向运转的柱塞泵，可应用于闭式液压系统和快速泄压液压系统，简化了液压系统，节省成本。 

5、保压时间长。

该系统采用双容积柱塞泵，可以以高压力低扭矩的方式进行保压，对保压的时间基本不受限制，对壁厚件十分有利。保压时噪音低，一般低于60分贝。

6、油温低，油箱尺寸比过去系统减小70%。系统用油量可减少70%，可不用冷却器，或减小冷却器的规格有利于液压系统的小型化。

7、寿命长、可靠性高。该系统可根据不同工况对变量泵进行排量控制，确保伺服电机始终处在最佳工作条件下工作，延长了伺服电机和柱塞泵的寿命及液压油的使用期限。

8、应用范围广。

该系统现广泛应用于塑机成形机械、高精度压力成型机械、高速成型机、硫化机械、冶金和化工机械、工程机械等液压系统中。

电磁加热高新节能技术
电磁加热高新节能技术是采用磁场感应涡流加热原理，利用电流通过线圈产生磁场，当磁场内的磁力线通过金属熔胶筒时即会产生无数小涡流，使熔胶筒自行高速发热。

电磁加热高新节能技术通过客户实际使用，具有如下优势特点：

1、大幅度节能。

与传统电阻式加热圈相比，节约电能60%～70%。

2、升温快、精度高。

从环境温度升至200℃只需6分钟，温度控制精度在1℃范围内。
3、集中控制使用方便。

该技术可进行熔胶筒加热、料斗塑料烘干加热、模具流道加热、集中用塑机电脑控制。

4、防护性能好。

采用防辐射高频吸收电容，防止低频电磁波对外辐射，对人体无影响，对周边控制器无干扰。采用高压隔离，加热时允许高压交流通过，不加热时关闭高压交流电压，既节约能源又杜绝了安全隐患，并有加热圈漏电保护装置。
5、改善作业环境。

采用CPU微处理器代替交流接触器，无触点接触噪音，采用石棉隔热避免热量对外传导，改变注塑厂车间高温环境。
