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	帝斯曼、曼·胡默尔与福特联手进行了一项可行性研究，旨在促进动力总成和子系统的发展。

	材料至关重要

汽车油底壳应用的一项突破性创新，带来减重、降噪、降低系统成本的关键效益

	作者：帝斯曼Akulon® 产品全球市场经理Ralf Ponicki
	
	

	( 汽车工业发展的主要趋势是优化系统成本、提高生产率、促进可持续性发展以及减少环境影响。这些趋势或者受法规的推动——减少二氧化碳排放与油耗，或者出于对汽车产业链中利润获取的考虑。而工程塑料在这些方面则可起到关键作用，因为这类材料不仅具有相关应用所要求的性能，而且也顺应了整个汽车产业更轻、更环保的趋势，并更具成本经济效益。
前不久，人们在谋求工程塑料在油底壳子系统的应用开发生产方面取得重要发展。该零部件的使用温度高达 160°C，并须在110°C 
	至140°C温度间进行长时间的运转。在所有这些温度条件下，帝斯曼Akulon® PA6工程塑料能把材料的刚性、抗冲击性和耐化学性在该类应用中完美地结合起来。
很久以前Akulon® PA6就已用于设计并制造汽车发动机的气缸罩盖。由于气缸罩盖与油底壳几乎在相似的环境下运转，因而两者在温度和耐化学介质方面的要求极为相似。但是，油底壳部件还必须要经受住诸如石头冲击测试之类的数种机械性能测试，因此抗冲击性始终是油底壳所面临的核心问题。
	“选择使用Akulon® PA6材料的主要原因是其能带来减重、降噪（NVH），
以及可能的系统成本降低等特性”
	正是出于这种考虑，帝斯曼工程塑料决定将其对材料的专业知识与世界领先的汽车零部件供应厂商广泛的零部件应用知识结合起来，对Akulon® PA6工程塑料在该应用上进行一系列的可行性研究、测试并逐步投入应用。
选择使用Akulon® PA6的材料的主要原因是其能带来减重、降噪（NVH）以及可能的系统成本降低等特性，同时与金属相比，其还具有的设计灵活性高的优点。该类材料有足够的耐热性能，和PA66材料相比还有更好的焊接强度的特点。
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	诸如此类部件的新应用的开发离不开CAE的大力支持以及高精度仿真计算和分析。
利用对工程和材料的专业知识，帝斯曼工程塑料首先进行了复杂的可行性研究（应力、NVH问题以及石头冲击测试等）。
可行性研究不仅仅评估了完全由塑料制作油底壳的性能，还包括了与其镶嵌的承受变速箱荷载的铝制支撑的性能。然后这项研究在帝斯曼、曼·胡默尔与福特测试实验室进行了验证。接着，所有的合作伙伴着手进行实车部件测试，这有助于在设计、成型加工和组装方面获得进一步的验证经验。
首批PA6成型部件是基于多部件集成设计方案，在这过程中通过振动焊接工艺把各个部件焊接到一起。
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第一批测试结果表明，通过塑料的优化设计，PA6
	制成的油底壳的噪音级别与低噪音钢油箱相当。经过设计优化，PA6制油底壳的装油量比现在使用的金属油箱的装油量可能更大。另外，Akulon® PA6方案模式还具有各种其他功能和特性。
许多整车厂（OEM）和零部件供应商都已选择Akulon® PA6材料在油箱以及油底壳应用进行延伸性和可行性研究。目前正在进行各种相关发动机以及道路测试。
另外通过选用帝斯曼Akulon® Ultraflow PA6，还有可能额外提高生产效率。这种创新的高流动性材料能够使注塑成型周期减少高达30%，并且制件具有优越的表面性能。Akulon® Ultraflow K-FHG7 以及K-FHG6等规格材料在诸如流动性等方面取得了很大的提升而且强度性能不受影响。
另外，该高流动品种材料能提供更好的加工性能，使制件复杂的几何构造变成现实，进而有助于降低成型周期。
	许多汽车制造商和供应商选择在
发动机部件应用方面广泛使用Akulon® PA6材料
“减重”与帝斯曼工程塑料
致力于“绿色”材料和解决方案的使命相一致”

	
	
	毫无疑问，这些创新会带来新的发动机设计理念，这种设计能够更充分地挖掘塑料潜力，最终实现更多部件整合并使发动机更小。
未来，也许发动机可能由金属芯子构成，其顶部和底部以及外表面均由塑料制成，这样会使每台发动机的重量减轻数千克。
	总之，汽车的减重趋势与帝斯曼工程塑料致力于环保材料和解决方案的使命相一致。
在这些部件的应用开发中，帝斯曼最近推出了一种应用于高科技应用的高性能生物基工程塑料――EcoPaXX™，该材料从制造到出厂已经显示出了100%的碳中性（零碳足迹）。该工程塑料的引入将会带来更多的经济社会效益。

	螺旋流动测试：标准规格Akulon® PA6 GF与Akulon® Ultraflow比较图
	
	


有关CHINAPLAS 2010国际橡塑展

被誉为亚洲第一、世界第三的塑料橡胶展 - CHINAPLAS 2010国际橡塑展 将于2010年4月19-22日在中国上海新国际博览中心(浦东)隆重举行。本届展会继续肩负使命，为橡塑及相关用家行业，包括建筑、汽车、包装、信息科技及通讯、电子电器等，搭建高效的商贸交流及采购平台。

今届展会规模达150,000平方米。展会将有来自35多个国家及地区1,900家知名展商参展，为75,000名观众业展示尖端的设备、原料，及提供最有效的产品解决方案。
观众立即上网进行观众预登记，即可豁免入场费人民币20元及获取多项优惠。如欲索取更多参观CHINAPLAS 2010国际橡塑展 的资料，欢迎浏览展览会网页http://www.ChinaplasOnline.com。
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